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LUftfiltetw-insbesondere fQr Stiaubsanger 

Die Neuerung betrifft einen Luftfiltet*, insbesondere fOr 
Staubsauger, aus luf tdurchlMssigem, zick-zack-f drmig 
gefaltetem Filterstoff ^ wobei der Filteif die Form eines 
Kegelstumpf es aufweist, 

Ein LUftfilter def genannten Affc ist beispielsweise aus 
der US-PS 22 S6 359 bekannt. In dieser Schirift ist ein 
LUftfilter in Form eines Kegelstumpes aus gefaltetem 
Filterstoff beschrieben, der fur die Verwendung in einero 
Staubsauger vorgesehen ist. Nachteilig ist bei dem be- 
kannten Filter , daft er eine separate StQtzvorrichtung 
benotigt, Uiri ein Kollabieren des Filters im Betrieb zu 
verhindern, 

Weiterhin ist aus dem DE-GH 84 27 328 ein stutzkorper-^ 
loser, selbsttfagend versteifter Luftfilter bekannt^ 
welcher durch Tiefziehen eines ebenen Filterstoff es 
hergestellt ist, Als Nachteil ist bei diesem Filter 
artzusehen, dafL die Auswahl des Filterstoff es auf tief- 
ziehf§hige Materialien eingeschrSrikt ist^ DadiircB ergibt 
sich ein nur kleinef Ahwendungsbereich fur derartige 
Filter. 



Es sbellt sich daher die Aufgabe, eineri Luftfilter detr 
eingahgs geiianhteh Art zU schaffen, welcher die eingangs 
genannten Nachteile vermeidet, welchei: selbsttfagehd isfe 
und somit keine separate StQtzkon^truktibn ben5txgt und 
bdi welchem weitgehehd beliebige Piltefstoffe verwendbatf 
sind. Die Losung dieter AUfgabe geiihgt neuerUngsgemSfi 
durch einen Luftfilter der eingangs genannten Art, wel- 
cher gekennzeichnet ist durch je einen den dberen und 
den uhteren Rand des Filterstof f es dichtend aufnehmen- 
den, mit dem Filterstof f verbundeneh . Dicht- und Stabili- 
sierungsring* 

Durch die Faltuhg des Filterstof fes und seine Verbindung 
mit den beiden Ringen wird ein Filter geschaffen, der 
selbsttragend und von hoher Steifigkeit ist und deshalb 
keine gesonderte StQtzvor richtung zur Verhinderung eines 
Kollabierens wahrend des Betriebes behotigt, Zugleich 
i*st die Verwendung von weitgehend beliebigen Filterstof^ 
fen moglichr soweit diese eine gewisse Formbestandigkeit 
besitzeh. 

Bevorzugt ist vorgesehen^ dafi die Kinge aus gegosse- 
nem Kiifisfcstof f , vbrzugsweise Weich-PVC/ besteherii Hier- 
durch konnen die Mnder des Filterstof fes bei der Fil- 
terherstellung durch Eintauchen in den rioch flussigen 
Gief^-Kunststoff auf einfachste Weise dichtend und fest 



mit den Ringen verbunden weirdeni Weiterhin kann so 
den Ringen an den dem Filterstoff abgewandten Seiten 
eine Kontlii: in der gewOnschfeen Form verliehen werdenr um 
beispielsweise zusaininen mit entsprechenden GegenstQckeri 
eines StaubsaUgers eine Dichtung zu bilden. 

In Weiterer Ausgestaltung sieht die Nelierung vor, dafi in 
den einen der beiden Ringe eine Abschluf:>platte dichtend 
eingesetzt ist. Auf diese Weise wird ein Filter gebil- 
det, der einen'^ nur eiiiseitig offenen Innenraum aufweist, 
aus V7elchein beispielsweise mittels eines Sauggeblases 
Luft abziehbar ist. Eine gesonderte Abdichtung des 
ahdefeh Endes des Filters entfSlit damit. Besonders 
einfach und kostengunstig wifd die Herstellung eines 
Filters der zuletzt beschriebenen Ausfuhrungr wenn die 
Abschluii>platte mit dem zugehorigen Ring einstuckig aus- 
gefuhrt ist. 

Pur den Fall, daf^ eine besonders hohe Steifigkeit und 
Stabilitat des Filter erwunscht ist, sind in die Ringe 
eingebettete VerstSrkungs- und/oder Versteif ungsroittel 
wie Metalldraht, Metallgef lecht oder dergleichen vbrge- 
seheni Diese Mattel konnen bei der Hersteiluhg des Fil- 
ter nach einer passenden Vorformung zusammen mit dem 
betfeffenden Rand des Filterstof fes durch Eintauchen in 
das den Ring bildene Kunststof fmaterial in dieses einge- 



bettet w^irdeft. F^el VeifWendung eines relativ weicheri 
Kunststoff materials zusammen mit den VerstSifkungS-- iiftd 
Versteif ungsmitteln ergibb sich ein stabiler Ring, der 
zugleich aulVenseitig sehr elastisch and anpassungsfShig 
ist und daniit gute Dichteigenschaf ten aufweist. 

Zur Erzielung einer hohen Stabiiitat in Verbindung mifc 
eirier m5glichst groften Filterflache bei geringem Bauvo- 
lumeh ist ein Kegelof f nungswihkel U des kegelstumpf- 
formigen Filters zwischen 15 und 450 gunstig. Vorzugs- 
weise betragt der Winkel 30o, 

Ein bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel der NeuerUng wird iin= 
folgenden anhand einer Zeichnung naher erlSutert. Die 
Piguren der Zeichnung zeigen im einzelnen: 

Pigur 1 einen Luftfilter geraaH* Neuerung in perspektivi- 
scher Ansicht und 

Pigur 2 den Luftfilter aus Figur 1 im Vertikalschnitt . 

Wie die Figur 1 der Zeichnung zeigtr besitzt das darge- 
&fcellte Ausfuhrungsbeispiel des Filters 1 gemaft Neueriihg 
die Form eines umgekehrten Kegelsturapes • Dabei setzt 
Eich der Filter 1 zusammen aus einem zick-zack-f ormig zu 
einem Kegelstumpi gefalteten Filterstoff 10 , welcher an 



ijeinem oberen Rand 11 von einem Ring 2 und an seinem 
unteren Rand 12 von einem Ring 3 eingefalLt ist. Die 
Ringe 2 und 3 sind dabei dichtend mit den Randern 11 und 
12 des Pilterstoff es 10 verbunden. 

An seiner Innenseite 21 weist der obere, grSfiere Ring 2 
ein Konturierung auf ^ welche zusammen mit entspcechenden 
GegenstQcken, z. B. eines Staubsaugers, eine weitgehend 
luftdichte Abdichtung ergibfc. Der Ring 2 bildet in sei- 
nem Zentrum gleichzeitig eine Ciffnung 14 zum Filterin- 
nenraum 13, 

Im Betrieb des dargestellten Ausf uhrungsbeispiels des 
Filters 1 z. B, in einem Staubsauger wird Luft von der 
AulKenseite des Pilterstoff es 10 her in den Innenraum 13 
und von dort durch die Offnung 14 nach auften gefordert. 
Aufgrund seiner Gestaltung ist der Filter 1 auch ohne 
eine zusatzliche Stu tzvorr ichtung ausreichend gegen ein 
Kollabieren gesichert* 

Figur 2 zeigt den Luftf ilter 1 aus Pigur 1 im Vertikal- 
schnitt entlang seiner Mittelachse. Auch in dieser Dar- 
stellung ist die kegelstumpf f ormige Gestaltung des Fil- 
ters 1 erkennbar. Der Pilterstoff 10 ist dabei so gefal- 
tet, daf:, er von obeh nach iir>i:en konvergiert. Am oberen 
Rand 11 des Filter stCff f es 10 ist wlederum dec Ring 2 



erkennbar. Der Rand 11 des Pilterstof fes 10 ist dabei in 
das Material des Ringes 2 eingebettet, so dai?> eine 
vollig dichte und sehr feste, innige Verbindung zwischen 
beiden besteht. Am inneren Rand 21 des Ringes 2 ist 
wieder die Konturierung zur Bildung einer Dichtung mit 
einem entsprechenden Gegenstuck erkennbar. 

Am unteren Rand 12 des Filterstoff es 10 ist wieder der 
Ring 3 erkennbar, wobei auch hier der Rand 12 des Fil- 
terstoffes 10 in das Material des Ringes 3 eingebettet 
ist. Im Gegensatz zum Ring 2 mit seiner Kffnung 14 ist 
jedoch der untere Ring 3 nicht offen, sondern durch eine 
in diesem im Bereich seines inneren Randes 31 angeord- 
nete Abschluf^platte 32 verschlossen. Wie aus der Figur 2 
ersichtlich ist, ist die Abschlufiplatte 32 mit dem Ring 
3 einstQckig ausgefQhrt, wodurch sich eine sehr einfache 
und kostengQnstige Herstellung des Filters 1 ergibt. 

Der Kegelof fnungswinkel c< des kegelstumpf f ormigen Fil- 
ters 1 betragt bei dem hier dargestellten AusfQhrungs- 
beispiel, wie aus der Figur 2 ersichtlich ist, etwa 30© . 
SelbstverstSndlich sind auch AusfQhrungeh des Filters 1 
gemSft Neuerung rait einem grSfieren oder kleineren Kegel- 
of fnungswinkel oL denkbar. 



Neben der hohen Stabilitat und der Verwendbarkeit weit- 
gehend beliebiger Pilterstoffe weist der Filter 1 gemSft 
der vorliegenden Neuerung weitere Vortelle au£. So hat 
der Filter bei grofier Filteroberf lache einen geringen 
Platzbedarf , was beispielsweise dem Volumen eines Staub- 
sammelraumes in einem Staubsauger zugute koitimt. Filter 
in der vorliegenden Form kSnnen ineinandergesetzt gesta- 
pelt werden/ was den Raumbedarf bei Lagerung und Trans- 
port im Vergleich zu zylinderfdrmigen Filtern wesentlich 
vermindert. Schliefilich bildet der Filter 1 in seiner 
beschriebenen Form noch den Vorteil, daU» Staub- und 
Schmutzpartikelr die sich wahrend des Betriebes an der 
Auftenseit^ des Filterstof f es 10 absetzen, ungehindert 
nach unten in einen Staubsammelraum fallen konnen. Da 
keine gesonderte Stutzvorrichtung erforderlich ist, ist 
der Filter 1 bei verringerten Verletziingsgefahren sehr 
einfach zu handhaben. 
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lug. Walter Hengst GmbH & Co KG, 4400 Mxinster 
Schutzanspruche ! 

1. Luftfilter, insbesondere fQr Staubsauger, aus luft- 
durchlassigem, zick-zack-f ormig gefaltetem Filter- 
stoff, wobei der Filter die Form eines Kegelstuiiipf es 

aufweist / 

gekennzeichnet durch je einen den oberen und den 
unteren Rand (11; 12) des Filterstof fes (10) dichtend 
aufnehmenden, mit dem Filterstof f (10) verbundenen 
Dicht- und Stabilisierungsring (2; 3). 

2. Luftf liter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Ringe (2; 3) aus gegossenem Kunststoff be- 
stehen. 

3. Luftf ilter nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft in den einen der beiden Ringe (3) 
eine Abschluftplatte (32) dichtend eingesetzt ist. 

4. Luftf ilter nach den AnsprDchen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Abschluftplatte (32) mit dem 
zugehorigen Ring (3) einstQckig ausgefuhrt ist. 

5. Luftf ilter nach den AnsprOchen 1 bis 4, gekennzeich- 
net durch in die Ringe (2; 3) eingebettete VerstSr- 
kungs- und/oder Versteifungsmittel wie Metalldraht, 
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Metallgef lecht oder dergleichen. 



Luftfilter nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch ge 
kennzeichnet, dall> der Kegel5f f nungswinkel ci des ke 
gelstumpf f ormigen Filters (1) zwischen 15 und 45** , 
vorzugsweise 30** betragt. 



